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1　前　言
马铃薯组织培养苗 （组培苗） 应用于生产�由

于 它具有繁殖速度快�生长整齐一致�高产优质�
性状稳定和便于运输等优点�所有生产马铃薯的主
要国家都采用这一技术。为了长期保持优良品种的
生产潜力�生产无病毒基础种�其组培苗的培育是
种薯生产的基础�并可源源不断地为生产提供优质
种薯。因此种苗的发展增长迅速�生产厂家也相应
的不断踊现�大到科研院所�小到私人企业�生产
的种苗出现混乱�质量无法保证。为确保种植者和
生产组培苗厂家的利益�充分且持续利用马铃薯组
织培养苗的优点来加速实现我国马铃薯良种繁育体

系的完善�标准化、规格化、规范化培育马铃薯组
培苗是急需解决的问题。
2　马铃薯组培苗的培育技术标准化

在马铃薯组培苗商品化生产过程中�必须定
时、定量的为种植户提供优质种苗�所以必须把生
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产种苗的整套技术用数量化指标表示出来�形成标
准化的培育生产技术。整套的生产技术包括：外植
体部位、消毒方法、培养基成分、单位培养材料所
需培养基量、切割转移技术、培养条件、继代培养
周期和增殖倍率�经过多年的研究、实践和商品化
生产基础上�我们总结了马铃薯标准化组织培养快
繁技术。

外植体：剪取经过热处理的发芽块茎的茎尖
1～2cm�清水漂洗�剥去外面叶片。

消毒方法：0∙1％HgCl2消毒8～10min�无菌
水冲洗4～5次。

诱导培养基：MS＋GA30∙2＋NAA0∙55＋BA
0∙5。

生根培养基：MS 基本培养基。
检测培养植株脱毒效果：电子显微镜检测、血

清学检测或指示植物接种检测。
快繁所需培养基：1∙7ml／每个芽。
继代培养周期：20～30d。
快繁切割技术：以带一个腋芽的茎段为一个单

位�剔除异常芽。
繁殖系数：3～4／继代周期。
培养条件：温度：25～27 ℃�光照强度：

2000～3000lx�每日光照：10～12h。

多�否则会影响超净工作台工作无菌气流。接种时
先用酒精擦洗双手与超净工作台�然后进行操作。
为了加快接种速度又能达到无菌操作�可以采用两
套接种工具－－－镊子与剪刀。一套在接种时另一套
在酒精火焰上灼烧。操作时�转接瓶及被转接瓶等
应紧挨酒精灯�而且�手千万不要在器皿上方晃
动�否则可能会有不安分的病菌飞入器皿�造成污
染�另外�使用镊子时一定要让其烧烫�并且镊子

在接种的过程中不要上下滑动�以免手上的细菌掉
入瓶中。更重要的是不管超净工作台是平行风还是
垂直风�一定要在下风方向操作�那样就可最大限
度避免病菌顺风飘入器皿。

以上是在组培室应该注意的问题�如果每步都做
到细心有效操作�在快繁中污染问题将得到良好解
决�但如一步不慎的话�可能会带来严重的后果。所
以一定要慎重每一环节�切实做到无菌操作。
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　　炼苗：生根培养15d 以后�置于可控制光强
的遮荫棚内�炼苗5～10d。

移栽：培养瓶生长的试管苗�达到株高3～
5cm具7～8片叶�叶片绿色�根系生长良好时�
从瓶中小心取出�洗去根部培养基�移栽于隔虫温
（网） 室中。
3　生产设备规格化

为了保证高质量、高效率地进行马铃薯组培苗
的商品化生产�必须依据生产技术标准化配备合理
的厂房和规格化的设备�以往的工厂化生产组培苗
常常是将实验室技术简单扩大化�因陋就简�进行
组培苗的生产以降低生产成本�但这往往就会阻碍
组培苗商品化生产的发展和产业的形式。在马铃薯
组培苗的商品化生产过程中�结合我区的实际情
况�我们研究和配套了规格化的设备、设施。
3∙1　生产组培厂

用于组培苗生产的厂房内部和外部周围环境要

洁净�主要设置的工作室有：实验室、培养基配制
车间、培养基冷凝储备室、接种室、培养室、炼苗
室。各种工作室的要求：培养基配制车间包括培养
瓶的洗涤、培养基灌装、灭菌等环节。培养基冷凝
储备室的洁净度应达1∙0万级 （≥0∙5μml 万个／
m3英尺�单位下同）�培养室、炼苗室的洁净度为
10万级�为了节约电能�培养室和炼苗室应合理
的采用自然光照。
3∙2　配制培养基设备

纯水器设备：由于具备能耗少、效率高�可实
现无人操作的优点�可用来代替蒸溜器或其它价格
昂贵的纯净水等。

高温高压消毒器：采用全自动消毒器�节约人
力�提高效率。

培养容器：选用6∙5cm 口径的容器�较口径
较小的三角瓶接种速度快�提高功效。
3∙3　切割转移设备

超净工作台�专用器具消毒器等�超净工作台
使用面积大�净化等级为100级�便于工作人员操
作�减少操作污染的发生；专用消毒器的使用�可
以免去燃用酒精�以及燃烧产生的废气对人体的危
害�同时保证工作人员的安全�防止火灾的发生�
又可大大缩短接种工具重复消毒的时间�工作效率

提高20％。
3∙4　培养设备

为了满足培养材料生长、繁殖所需的光照、温
度和湿度、通风等条件�必须具备培养架、空调等
设备。
4　生产管理规范化

在组培苗的商品化生产中�除生产技术的标准
化外�规范化的管理是保证种苗质量�提高经济效
益和社会效益不可缺少的�规范化的管理主要包括
人员的管理�生产计划的制定和生产过程的管理。
4∙1　人员的管理

在组培苗培育过程中�人员的管理可谓相当重
要�我们主要采用实行计件工资�按劳分配的原
则�奖惩分明�各负其责�保证标准化培育的不断
完善。
4∙2　生产计划

组培苗产业化一手连科研�一手连市场。组培
苗的生产顺应市场的变化�随市场的需求而有计划
的生产�因此�生产计划的制定�可避免盲目生
产�无效益的生产�对市场需求的品种�提早计
划�按时供应�对淡旺季分明的品种�更要做出准
确的生产进度。
4∙3　生产过程的管理

对组培苗生产的每一过程�都要有明确的管理措
施和规范的生产规程�生产人员在生产过程中都要严
格按照规章制度操作�不能各行其事�从简而来。
4∙4　产品的管理

每一产品都要详细记载其来源、时间、增殖代
数、生产数量、种植地点、生长状况等�每一产品
用一个编号。
5　结　语

马铃薯组织培养苗的培育已形成相当规模�是
完善种薯繁育体系的必备步骤�但在工厂化、商品
化生产的浪潮中�不能盲目生产�一踊而上�否则
将导致其产业化的失败�组培业不但不能稳定发
展�反而会倒闭破产�最终使马铃薯产业不能蓬勃
发展�因此�实行马铃薯组培苗的标准化培育�以
确保马铃薯组培苗的持续应用发展和马铃薯种植业

的不断的发展。
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